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Szybkie) precyzyjne spawanie
B  bez deformacji i obrobki

LoserWeld

Innowacyjna spawarka laserowa
do zastosowan przemystowych



® \|
Predkos¢ spawania spawarkg LaserWeld jest 3-10 razy wieksza
od tradycyjnych metod. Obszar wptywu ciepta jest niewielki i nie powoduje
deformaciji, czernienia, sladow na tylnej czesci konstrukeji ztgcza. Gtebokosé
spawania jest duza, topienie jest wystarczajace, a spawy sa mocne.

Il Spawanie laserem LaserWeld I

Spawanie laserem stosuje sie gtdwnie przy taczeniu
materiatow o grubosciach do 8 mm. Technologia
spawania laserowego pozwala na spawanie bez drutu
oraz z uzyciem pojedynczego lub podwodjnego
podawania drutu o $rednicy do 1,6 mm, dzieki czemu
mozna tgczy¢ materiaty r6znego rodzaju i ksztattu,
co pozwala wypetnia¢ szczeliny miedzy taczonymi
materiatamiaz do 3,2 mm.

Otrzymywane spoiny sg estetyczne i trwate. Spawanie
laserowe wprowadza do materiatu mate ilosci ciepta,
dzieki czemu nie ma deformacji lub sg znikome.
Przy wykorzystaniu lasera zminimalizowane s3 odpry-
ski, dzieki czemu w wiekszosci przypadkéw nie jest
wymagana dodatkowa obrébka mechaniczna.

Spawanie laserowe doskonale sprawdza sie w wielu
obszarach przemystu m.in. obrébce metalu, branzy
motoryzacyjnej, elektronice, lotnictwie, energetyce,
produkcji urzadzen sanitarnych, produkcji i regeneracji
matryc, przetworstwie spozywczym i wieluinnych.

Spawanie laserowe to najnowocze$niejsza metoda
spawania, ktéra pozwala na znaczne zwiekszenie
wydajnos$ci poprzez wyzszg predkos¢ spawania. Do
tego tatwos¢ spawania laserowego i oprogramowania
dobierajgcego parametry, pozwala na szybkie wdrozenie
nowych Operatoréw, ktérzy dotychczas nie mieli duzego
doswiadczeniaw procesie spawania.

Budowa pistoletu spawarki daje mozliwo$¢ taczenia
najrozmaitszych ksztattow we wszystkich pozycjach
spawania przez co dodatkowo podnosi wydajnos¢
procesu spawania.

LaserWeld to rodzina maszyn do spawania laserowego
o mocach od 1000 do 3000 W. Nasze maszyny to
potaczenie polskiej mysli technicznej, innowacyjnego
oprogramowania i komponentéw czotowych
Swiatowych dostawcow w zakresie zrodet lasera
i systemdw chtodzacych.

Laserweld mini Laserweld LaserWeld PRO

Dzieki zastosowaniu innowacyjnej technologii laseréw
fiber, nasza spawarka taczy w sobie Swietny stosunek
jakosci do ceny, oferujgc przy tym duze mozliwosci
pracy w szerokiej gamie materiatdw utrzymujac przy
tym wysoki standard komponentow.

Dostepnych jest 6 trybdw spawania i wiele dysz
spawalniczych, aby spetnié¢ rézne potrzeby spawania;
posiada funkcje czujnika bezpieczenstwa, ktdry po
zetknieciu z metalem emituje laser i automatycznie
blokuje $wiatto po jego roztaczeniu; funkcja drgan
spiralnych, szeroko$¢ spoiny mozna regulowaé, a
zdolno$¢ spawania znacznie sie poprawia.

LaserWeld wyposazony w 10-metrowy
Swiattowod i pistolet, ktory pozwala
operowac¢ na duzych odlegtosciach.
Opcjonalnie mozna doposazy¢ w
osprzet do ciecia lub czyszczenia.
Pistolet wyposazony jest w szereg
zabezpieczen dla bezpiecznejpracy.



Spawanie LaserWeld jest intuicyjnie proste. Szybko
przeszkolisz nowe osoby do pracy. LaserWeld to
idealne rozwigzanie zwiekszajace konkurencyjnose.

Hl Zalety Wsparcie techniczne Il

= waska spoina,

= ograniczona strefa wptywu ciepta,

= duza predkos$¢ procesu,

= spawanie bez spoiwa lub ze spoiwem,

= wysoka precyzja,

= wysoka czysto$¢é procesu,

= duza gestos¢ mocy,

= minimalne odksztatcenia,

= mozliwosc¢ taczenia materiatéw trudnospawalnych.

JM-TRONIK to petne wsparcie techniczne, poczawszy
od doradztwa w wyborze konkretnego modelu, poprzez
wdrozenie, szkolenie, dobdér parametréw. Oferujemy
peten asortyment czesci eksploatacyjnych. Nasz serwis
jest do twojej dyspozycji, dysponuje petnym pakietem
cze$cizamiennych.

5 LossWelg
Spawanie laserowe jest wysokowydajng metoda = ; b oo,
w produkcji wielkoseryjnej, zautomatyzowanej lub ) | ’ ——
zrobotyzowanej, a szczegdlnie do taczenia niewielkich
cienkosciennych elementéw, gdzie szczegoélnie
widoczne sg zalety tej metody.

lll Oprogramowanie

Spawarka i podajnik drutu wyposazone sg w czytelny
i intuicyjny graficzny interfejs obstugi w jezyku polskim.
Prezentacja w postaci ikon i przyciskdw pozwala szybko
zaprogramowaé wymagane parametry spawania.
Do tego dostepna jest opcjonalna aplikacja na smartfon,
ktéra umozliwia definiowanie uzytkownikéw, podglad
zaprogramowanych WPS, asystenta dobierajacego
parametry spawania, podglad charakterystyki pracy
maszyny w tym zuzycia gazuidrutu.

Laserweld

T
Kalkulator LaserWeld Assist

AAAAAAAA

2400+150 W

Dzieki innowacyjnemu oprogramowaniu LaserWeld
to intuicyjne narzedzie pozwalajace na szybkie, tatwe
i efektywne wdrozenie spawania laserowego.




SPAWARKA

Moc lasera

Dtugosé fali lasera
Szeroko$¢ skanowania
Predkos¢ spawania
Przeptyw cieczy chtodzacej
Dtugos¢ ogniskowania
Wymiary

Masa

Il Dane techniczne

Laserweld mini

05[1]1,5kW
1070 NM

0-6 mm

do 130 mm/s

12 |/min

150 mm

630 x 330 x 570 mm
80 kg

Laserweld

111,5[2kwW

1070 NM

0-6mm

do 130 mm/s

12 |/min

150 mm

600 x 900 x 900 mm
150 kg

LaserWeld PRO

1123 kW

1070 NM

0-6mm

do 130 mm/s

12 |/min

150 mm

1100 x 800 x 1200 mm
250 kg

Zasilanie [od mocy lasera] TkW,220V,5kW | 1,5kW, 220V, 7kW | 2 kW, 3x230V,9kW | 3 kW, 3x230V, 12 kW

Czyszczenie laserowe NIE TAK TAK
Integracja z robotem NIE NIE TAK
Temperatura pracy 5-45°C 5-45°C 5-45°C
Dtugosé kabli 10 m 10/15m 10/20 m
Wobble X/Y X X XiyY

Il Dobor mocy lasera

1TkW 15kW 2kW 3kw
Stal weglowa <3mm <4mm s5mm <8 mm

Stal nierdzewna <3mm <4mm <5mm <8 mm

Blacha ocynk. 2mm  <3mm <4 mm <8 mm PODAJNIK DRUTU

Aluminium 2mm  <2mm <3mm <6 mm Wymiary 560 x 250 x 350 mm

Mosiadz 08-1Tmm <2mm <2mm <4 mm Waga 13,2 kg

Miedz <2mm <4 mm Ekran 5", dotykowy
Grubos$¢ drutu 08[1,0[1,2]1,6 mm

Predko$é podawania regulowana 0-6 m/min

I Kontakt

Podawanie impulsowe 0,01-99,99 s

Opoznienie podawania 0,01-9,99 s

'j M TRO N I K Wyprzedzenie podawania 0,01-9,99 s

ul.Wapienna 43/45 Zasilanie 230V AC
04-691 Warszawa

www.jm-tronik.eu Pobér mocy 84 W

E: biuro@jm-tronik.eu Podwéjne podawanie drutu opcja

T:+48 22 299 74 46



