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Twoj niezawodny partner od 1981r.

Automatyzujemy i robotyzujemy procesy,
budujemy przewage i przysztosc¢

Coboty,
Roboty przemystowe,

Maszyny i linie produkcyjne,
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O nas

JM-TRONIK to polska, rodzinna firma, ktérej tradycije siegajg branzy elektroenergetycznej. Swoja dziatalnosé
rozpoczeliSmy w 1981 roku jako niewielki zaktad, a dzieki pasji do innowacji z roku na rok umacniamy swojg
pozycje na rynku, dostarczajgc coraz lepsze rozwigzania dla naszych klientow.

Dzis kierujemy naszg uwage na automatyzacje i robotyzacje, jeden z najszybciej rozwijajgcych sie sektoréw
polskiego przemystu. Dzieki doswiadczeniu i nowoczesnym technologiom wspieramy firmy w osigganiu
wyzszej efektywnosci i jakosci produkcji.

Dostarczamy kompleksowe rozwigzania robotyczne, maszyny i linie
produkcyjne, montazowe, pakujace. Dysponujemy nowoczesnym
zapleczem technicznym.

Obejmuje ono specjalistyczne oprogramowanie do projektowania
i symulacji 3D, hale montazowe, zaawansowany park maszynowy
oraz magazyn gotowych maszyn i czesci serwisowych.

Specjalizujemy sie w robotyzacji proceséw — od pojedynczych
stanowisk spawalniczych i paletyzujgcych, po kompleksowe
linie produkcyjne, pakujace i sortujace.

Dzieki naszym rozwigzaniom firmy moga zwiekszaé
wydajnosé, precyzje i efektywnos$é swoich dziatan.

Aby tworzy¢ dedykowane rozwigzania, ktore przynosza realne
korzysci naszym klientom, nieustannie budujemy zespoét
pasjonatow i ekspertow.

Wspierajg oni na kazdym etapie — od audytu, przez koncepcje,
projekt, az po wdrozenie i szkolenie.

Kluczem do wydajnosci i niezawodnosci jest sprawny serwis,
ktéry szybko reaguje na potrzeby klientow.

Dysponujemy profesjonalnym zapleczem serwisowym,

obejmujgcym doswiadczonych technikow, narzedzia
diagnostyczne oraz szeroki dostep do czesci zamiennych.
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Automatyzacja
i robotyzacja

Dostarczamy kompleksowe rozwigzania z obszaru automatyzacji i robotyzacji przemystu i logistyki.
Projektujemy i wytwarzamy maszyny dedykowane do procesow, linie produkcyjne, cele spawalnicze,
linie paletyzacji, pakowania, case packery i paletyzery dla dowolnej branzy i niemal kazdego procesu.

Nasze gtéwne obszary dziatalnosci to paletyzacja, pakowanie, montaz, spawanie, malowanie, klejenie,
zatadunek i roztadunek maszyn, kontrola jakosci.
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Jak robotyzujemy?

Kazdy projekt charakteryzuje sie indywidualnymi potrzebami w zakresie wydajnosci, jakosci, dostepnego
miejsca, parametrow jakosciowych, buforow materiatowych i spetnienia rezultatéw biznesowych w postaci
stopy zwrotu ROI z inwestycji. Realizacja projektu sktada sie z nastepujgcych etapéw: analiza potrzeb,
koncepcja, kontraktacja, projekt techniczny wraz z modelem 3D i symulacjami w srodowisku wirtualnym 3D,
kompletacja materiatéw, montaz i prefabrykacja, programowanie, uruchomienie, testy FAT, relokacja

do zaktadu Klienta, testy, szkolenie, testy SAT.

W celu dostarczania rozwigzania spetniajgcego potrzeby Odbiorcow,
dokonujemy analizy potrzeb, sprawdzamy wtasciwosci elementow

i produktéw poddawanych robotyzacji, tworzymy analizy i symulacje.
W wyniku prac powstaje wstepna koncepcja robotyzac;ji, ktéra jest
prezentowana Klientowi i omawiana pod katem spetniania wymagan
operacyjnych i biznesowych.

Kolejnym istotnym etapem jest projekt techniczny

wraz ze szczegétowym modelem 3D, symulacjami czaséw cyklu
w srodowisku wirtualnym. Na tym etapie dostosowujemy
rozwigzanie do dostepnej przestrzeni produkcyjne;j,

okreslamy optymalne zasiegi robotéw i bufory materiatowe.
Nastepnie projekt przekazywany jest do realizaciji.

Na etapie realizacji zaczyna sie kontraktacja i wytwarzanie
komponentéw. Nastepnie montaz, programowanie i uruchomienie.
Po uruchomieniu nastepuje szczegdétowy etap testow na probkach
dostarczonych przez Klienta, ktéry ma potwierdzi¢ spetnienie
parametréw jakosciowo-wydajnosciowych, symulacje przestojéw

i usterek mogacych wynikngé w czasie pracy linii, by przygotowac¢
instalacje do testow FAT.

Ostatnim etapem jest montaz obiektowy, uruchomienie,
testy produkcyijne, szkolenia personelu technicznego

i pracownikéw zmianowych. Etap ten wymaga ptynnej
realizacji w czasie codziennej pracy Zaktadu.

Po wykonaniu tych krokéw dokonywany jest odbiér SAT
i przekazywana jest dokumentacja.
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Coboty ROKAE przystosowane sg do pracy w trudnych warunkach przemystowych i wieloletniej eksploatac;ji.

Rodzina robotow wspétpracujgcych xMate sktada sie z ramion o zasiegu do 2048 mm i udzwigu do 25 kg,
co pozwala na robotyzacje niemal kazdego procesu. Roboty wyposazone sg w intuicyjny graficzny interfejs
do szybkiego i tatwego programowania. Do tego mozna uczy¢ robota ruchéw prowadzac do za ramie

z uzyciem wbudowanych przyciskéw na koncu ramienia. Robot posiada wbudowane czujniki sity i momentu
w kazdej osi, co czyni do ekstremalnie bezpiecznym w czasie pracy z ludzmi, dodatkowo zapewniajgc
mozliwos$¢ wykonywanie czynnosci, gdzie wymagane jest czucie sity m.in. wciskanie, zatrzaskiwanie,
wykrywanie powierzchni dotykiem i wiele innych operacji niedostepnych dotad dla cobotéw. Roboty xMate
wykonujg ruchy z powtarzalnosciag 0,03 mm, co pozwala na obstuge precyzyjnych operacji. Catkowicie
metalowa obudowa czyni coboty xMate CR odpornymi na przypadkowe uszkodzenia w srodowisku

przemystowym.
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Roboty
przemystowe

Roboty przemystowe ROKAE sga szybkie, precyzyjne i niezawodne.
Wieloletnia eksploatacja na catym swiecie i r6znych aplikacjach,
potwierdza wysoka jako$¢ i niezawodnos$é. Ramiona robotéw
zapewniajg zasiegi do 3201 mm i udzwigi do 220 kg.

Roboty te charakteryzujg sie kompaktowg budowg, posiadaja
kontrolery o duzych mozliwosciach rozbudowy i szerokich

mozliwosciach komunikacyjnych.
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Cobot spawalniczy to tatwe i intuicyjne narzedzie automatyzacji
spawania w technologii MIG/MAG, TIG, plazma, laser dla krétkich

i Srednich serii. Nauka Sciezek jest szybka poprzez pokazywanie
punktéw wodzac za ramie robota(ﬁrgzan'l'e punktow
przyciskami na koricu ramienia. Wdrozenie cobogdo pracy
WWM&W'E‘QOdzm Dedykowane

oprogramowan‘g.pozwala na ustawianie nawet skomplikowanych

Sciezek i technologii spawania w ciggu kilku minut.

Gotowe rozwigzania do samodzielnej, prostej
i szybkiej robotyzacji procesow w twojej firmie.
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N Paletyzer
Cobot paletyzujacy pozwala na paletyzacije tadunkéw do 25 ng
e NAMISOk0SCM 0 2300 mm. Intuicyjne oprogramowanie pozwala

— 5 szybki?samodzielné ustawianie schematow paletyzaciji
bo krétkim szkoleniu. Urzadzenie obstuguje 2 palety, 1 lub 2
koncowki linii. Do tego moze by¢ wyposazone w skanery
bezpieczenstwa, ktére zwalniajg lub zatrzymuja cobota

gdy w zasiegu pracwﬂo iek.
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JM-TRONIK

ul. Wapienna 43/45
04-691 Warszawa
T: +48 22 299 74 46
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