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O nas

jest polska firma istniejacg na rynku od 1981 r. zaczynaliSmy od
produkcji i projektowania urzadzen elektrycznych, w pozniejszych latach
otworzylismy dziat spawalniczy, ktéry obecnie jest odrebng, wiodgca firmg zajmujaca
sie spawaniem laserowym oraz automatyzacjg i robotyzacjg procesow
spawalniczych. Nasza firma oferuje naszym klientom rozwigzania typu plug-and-play
z profesjonalnym wsparciem.

Czym sie zajmujemy?

Specjalizujemy sie w produkcji spawarek laserowych, oferujgc kompleksowe
wsparcie, szkolenia oraz peten zakres ustug serwisowych. Nasza oferta obejmuije:
. Spawarki laserowe,
. Profesjonalne doradztwo,
Kompleksowe rozwigzania Przemystu 4.0,

Automatyzacje procesow,
Wsparcie techniczne 24/7,
Kurs spawania laserowego,
« Serwis robotéw i cobotdéw oraz spawarek laserowych.
Stawiamy na nowoczesnos¢, precyzje i niezawodnosé w kazdej fazie wspotpracy.




Mozliwosci i korzysci spawarki laserowej LaserWeld

= Szybkos$¢, ktora robi roznice: Spawanie laserowe pozwala na osiggniecie
predkosci nawet szesciokrotnie wiekszej niz tradycyjne metody TIG,

= Wszechstronno$¢é materiatéw: pracuj we wszystkich materiatach, jak stal
czarna, nierdzewna, aluminium, miedz a nawet mosigdz!

= Latwos$¢ obstugi: Proces nauki spawania jest szybki i intuicyjny, co pozwala na
szybkie wdrozenie pracownikow i efektywne wykorzystanie sprzetu,

= Wysoka powtarzalnosé: Zapewnia doskonatg jakos¢ spoin i powtarzalne
wyniki, co przektada sie na niezawodnos¢ produkciji i satysfakcje klientéw,

= Funkcjonalnosé¢ 3w1: Dzieki mozliwosci ciecia, spawania i czyszczenia,
spawarka laserowa staje sie uniwersalnym narzedziem.




Z czego sktada sie spawarka laserowa LaserWeld?

= Zrédto lasera - GW Laser *

To kluczowy komponent spawarki laserowej, zrodto GW Laser to
flagowe rozwigzanie o sprawnosci ponad 42%, minimalnej
rocznej utracie mocy i wigzki M?w<1.3, co gwarantuje doskonaty
przetop i najwyzszg jakos¢ spoiny. Przedktada sie to na
wyjagtkowa wytrzymatos¢ potaczen, nawet w wymagajgcych
warunkach przemystowych. Dodatkowo, system oferuje
mozliwos$c¢ zdalnego serwisu, zapewniajgc szybka diagnostyke i
wsparcie techniczne bez koniecznosci przerywania pracy.

= Uktad chitodzacy

to system majgcy na celu odprowadzanie nadmiaru ciepta
generowanego przez zrodto lasera oraz gtowice spawalnicza.
Ciecz chtodzgca kragzy w zamknietym obiegu przez wymienniki
ciepfta, rury i chtodnice, ktére sg zintegrowane z komponentami, seases
takimi jak rezonatory lasera czy systemy optyczne. Dzieki temu ' v .
uktadowi utrzymuije sie stabilng temperature pracy, co zapobiega ~
przegrzaniu urzadzenia i zapewnia jego wydajnos¢ oraz I
dtugowiecznosc.

= Obudowa Loserweld
Obudowa zostata zaprojektowana z mysla o wymagajacych iy e
warunkach poprzemystowych, zapewniajgcych maksymalng {}\\
trwatos¢ i ochrone podzespotow. Wyposazona w specjalne maty I
filtracyjne, gwarantuje optymalny przeptyw powietrza, skutecznie \\m § é
chronigc elektronike przed zanieczyszczeniami i wysokimi -
temperaturami.  Dzieki temu  urzadzeniu  zachowuje
niezawodnos¢ nawet w najtrudniejszych warunkach pracy.
Gléwne cechy obudowy: wytrzymata konstrukcja stalowa,
zintegrowane panele serwisowe, system wentylacji i filtracji, kota
transportowe.

= Glowica spawalnicza

Jest to precyzyjne i niezawodne rozwigzanie, stworzone z
mysla o ergonomii i trwatosci. Wyposazona w wygodny uchwyt
oraz wysokiej jakosci komponenty, zapewnia komfort pracy i
dtuga zywotnos¢. Dzieki zastosowaniu sprawdzonych
podzespotéw i szerokiej dostepnosci czesci eksploatacyjnych
umozliwia szybki serwis i minimalizuje postoje produkc;ji.

* To zrodto jest dostepne tylko w maszynach z serii LaserWeld oraz LaserWeld Pro.



System sterujacy LaserWeld 3.0

—HfLaserWeld 3.0 AUTO | MAN 17:00 01.01.2025

Poznaj przelomowy system sterowania LaserWeld
Autorski sterownik zaprojektowany z myslg o rosngcych
wymaganiach jakosciowych i technologicznych w recznym
spawaniu laserowym.
LaserWeld to rozwigzanie, ktére stawia na prostote w
programowaniu, oferujgc jednoczesnie petng
zaawansowang funkcjonalnos¢, gdy tego potrzebujesz.
Zaawansowany system sterowania LaserWeld taczy
intuicyjng obstuge z petng kontrolg nad kazdym etapem
spawania. Dzieki inteligentnemu zarzadzaniu procesem,
uzytkownik moze pracowaé¢ zaréwno w trybie
automatycznym, jak i manualnym, dostosowujgc parametry
do swoich wymagan.
= Tryb automatyczny - maksymalna prostota
i efektywnosé. Wystarczy wprowadzi¢ podstawowe
parametry, a system sam dobierze optymalne ustawienia *
spawania, zapewniajgc stabilnosé, powtarzalnosé
i doskonatg jakoSc¢ spoiny. -@ @mg B [83
* Tryb manualny - petna kontrola nad procesem dla wymagajgcych uzytkownikow.
Mozliwos¢ precyzyjnego dostrojenia kazdego parametru:
e Wybér trybu spawania (Standard, DeepWeld, FusionWeld, NanoWeld itp.)
* Regulacja zajarzenia i wygaszenia lasera
* Profilowanie spoiny — szerokos¢, gtebokosé, oscylacja
» Kontrola energii, czestotliwosci impulséw i predkosci spawania
Ergonomiczny interfejs dotykowy zapewnia intuicyjng obstuge, a funkcja zapisu i odtwarzania
ustawien pozwala na szybkie uruchamianie powtarzalnych proceséw. LaserWeld to technologia
dostosowana do Twoich potrzeb — niezaleznie od poziomu zaawansowania.
Procesy
Zaawansowane algorytmy sterowania procesem, zapewniajgce maksymalng jakos¢ i precyzje
spoin nawet w najbardziej wymagajacych aplikacjach.
= Standard - podstawowy tryb spawania laserowego o optymalnym balansie miedzy jakoscia
a predkoscig,
= ScaleWeld - spawanie tuskowe, nisko energetyczne, szczegdlnie dobre do spoin
wymagajacych wysokiej estetyki,
= DeepWeld - metoda o maksymalnym przetopie, wykorzystujgca specjalng oscylacje do
gtebokiego wtopienia,
= FusionWeld - spawanie dwoch réznych stopow lub blach o réznej grubosci, zapewniajgce
idealne potgczenie bez przepalen i z rownomiernym przetopem,
= NanoWeld - krétkie impulsy do precyzyjnego spawania cienkich blach, minimalizujgce wptyw
ciepta i ryzyko przepalenia,
= Czyszczenie spoin, czyszczenie zdalne, ciecie.
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Porownanie zrodet lasera

MaxPhotonics Raycus RFL-

_ MFSC 2000W C2000S- HP
Moc zrédta 2000 W
Zakres mocy wyjsciowej - 1-100% 10-100% 10-100%
Wyjsciowa dtugoscé fali lasera 1080 £ 10 nm
Wspotczynnik jakosci wigzki od1.4do 1.5 od1.5do 2
Maksymalna czestotliwosé 1~5 kHz 5 kHz
modulacji
Srednica rdzenia wiékna 50 um 50 um
Czas reakgcji N/A N/A
Pobé6r mocy przy 2000 W 6316 W 6098 W
Sprawnos¢ elektro-optyczna

33% 32%

Technologia antyrefleksyjna

lle energii oszczedzisz, wybierajagc GW LaserTech?

Zalozenia:
- Srednia moc optyczna: 2000 W (ciagta praca)
« Czas pracy: 8 godz. Dziennie cykl 50%, 5 dni w tygodniu, 50 tygodni/rok
« Roczna liczba godzin pracy:
| 50% x 8 h x 5 dni x 50 tyg. = 2000 h/rok |
« Cena energii w 2025: 1,35 zi brutto/kWh (facznie)

Roczne zuzycie energii (przy 2000 h pracy):

s . . Roczne zuzycie Koszt roczny energii
Zrodto lasera Pobor mocy [W] energii [kWh] [zt brutto]

GW LaserTech YLPS-

2000-W 4762 9524 12 857
MaxPhotonics MFSC-

2000W 6316 12 632 17 053
fl‘liyc“s RFL-C2000S- 608 12196 16 464

Wybierajgc GW LaserTech YLPS-2000-W, Klient zyskuje nie tylko nawet 4 200 zt brutto rocznie
oszczednosci na energii, ale tez wyjgtkowa precyzje spawania dzieki doskonatej jakosci wigzki i
btyskawicznej reakcji zrédta. Dzieki technologii ABR, laser ten cechuje sie wysoka odpornoscia na
odbicia i dlugowiecznoscia, co czyni go niezawodnym rozwigzaniem na lata intensywnej pracy.




Eksploatacja spawarki laserowej

Podczas eksploatacji spawarki laserowej nalezy liczy¢ sie z okresowg wymiang i
kontrola kilku kluczowych komponentow:

= Szklo ochronne (soczewka ochronna) - zuzywa sie najszybciej,
wymaga wymiany co ok. 40 godzin pracy ($rednio raz na dwa tygodnie
przy pracy 4 h/dzien).

= Soczewka ogniskujaca — jej zywotnos¢ to ok. 500 godzin, co przektada
sie na wymiane co 6 - 12 miesiecy.

= Ptyn chlodniczy — powinien by¢ wymieniany lub uzupetniany co 12
miesiecy, w zaleznosci od intensywnosci pracy i warunkow otoczenia.

= Dysze - Dysze do spawania laserowego wymienia sie zwykle co
miesigc, w zaleznosci od intensywnosci pracy, jakosci gazu oraz
regularnosci czyszczenia.

Element eksploatacyjny Czestotliwos¢ wymiany Miesieczny koszt Roczny koszt
Szkto ochronne €0 7 dni (4x/miesiac) 98 zt 1176 #
Soczewka ogniskujaca €0 6 miesigce (2x/rok) 62 zt 740 zt
Ptyn chtodniczy co 12 miesiecy (1x/rok) 23zt 280 zt
Dysze spawalnicze ok. 12 szt./rok 40zt 480 zt
RAZEM netto — 223 zt 2676 zt

Dbatos¢ o elementy eksploatacyjne oraz regularny serwis znaczgco wptywajg na
wydajnos¢, zywotnos¢é i jakos¢ pracy spawarki laserowe;.

Posiadamy w ofercie wszystkie wymienione materiaty eksploatacyjne oraz wiele
dodatkowych komponentéw, dlatego nasi Klienci zawsze moga sie z nami
skontaktowaé¢ - pomozemy dobra¢ i dostarczy¢ wszystko, co niezbedne do
bezproblemowej pracy urzadzen laserowych.




Spawanie laserowe to dzis jedna z najnowoczesniejszych i najbardziej precyzyjnych
technologii obrébki metalu — pod warunkiem, ze stoi za nim sprawdzony sprzet i
solidne wsparcie techniczne. W JM-Tronik dostarczamy nie tylko wysokiej klasy
zrodta lasera, ale réwniez petne zaplecze eksploatacyjne, serwisowe i doradcze.
Dzieki naszej wiedzy i doswiadczeniu pomozemy dobrac¢ najlepsze rozwigzania do
Twojej produkcji, zoptymalizowaé koszty eksploatacji i zapewni¢ dtugoterminowg
niezawodnosc¢ urzadzen.

Masz pytania? Skontaktuj sie z nami — chetnie doradzimy i znajdziemy rozwigzanie
dopasowane do Twoich potrzeb.

(JM~ATRONIK)

JM-TRONIK

ul. Wapienna 43/45
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T:+48 22 29974 46
www_jm-tronik.eu




