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Twoj sukces zaczyna sie od wiasciwego wyboru/= poznaj Iatwégo W programowaniu
i szybkiego we wdrozZeniu'cobota spawalniczego dla dowolnej wielkosci produkcji.

Inwestuj w technologie, kioga zapewnié precyzje, wydajnoéé i nie2awodnosc.

Intuicyjna praca - plug&weild

o Cobot xMate

imponujace zasiegi 988, 1434, 1798, 2246 mm, 3 3- 5
pozwalaja spawaé duze i skomplikowane detale LATA | | min
z powtarzalnoscia ruchéw juz od 0,02 mm. gwarancjl) program
Czujniki sity w kazdej osi pozwalaja lekko poruszaé

S . . IP67 8
ramieniem i uczyé robota przez pokazywanie. wytrzymata

metalowa wdrozenie
obudowa

Metalowa obudowa jest wytrzymata w spawaniu.

Maszyny i metody

CoboWeld jest zaprojektowany i pracuje
w technologiach MIG/MAG, TIG, Laser, Plazma.
Dostarczamy maszyny czotowych producentow.
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Flonsza do uczenio

to dedykowany interfejs do spawania, 12 przyciskow
pozwala szybko i tatwo wybiera¢ poczatek, koniec
spoiny, zmienia¢ nastawy, wybiera¢ zdefiniowane
funkcje whasciwe dla konkretnej spawarki.
Dodatkowy ekran LCD pozwala na podglad
dokonywanych czynnosci by uniknaé btedow.

EKRAN

Ponel dio Operatora

po zaprogramowaniu CoboWeld, stanowisko pracuje = e =

w cyklach zwigzanych z zatadunkiem i roztadunkiem . &w _

elementow, ktore moze wykonywac niewykwalifikow = oo
Operator. W tym celu dostarczamy interfejs z przycit
START / STOP / E-STOP, ktory jest odporny

na uszkodzenia i moze by¢ zamocowany w wygodny!
miejscu przyspieszajac prace.

IP67

wytrzymata
obudowa

PRZYCISKI




Jakos¢ zaczyna sie tam, gdzie konczy sie standard. CoboWeld to zintegrowane,
modutowe rozwigzanie do szybkiego'wdrozenia robotyzacji spawania w twojej firmie.
Nie potrzebujesz zatrudniaé'robotyka do programowania - w CoboWeld to tylko kilka minut.

Autorskie oprogramowanie, modutowa budowa pozwala-na.szybkie wdrozenie - plug&weld.

Bogate funkcje spawalnicze pozwalaja na spawanie dowolnych serii, zwiekszajac
wydajnosc¢ kilkukrotnie. Obstuge zatadunku i roztadunku moze prowadzié¢
niewykwalifikowany Operator, co znacznie obniza koszty przy zwiekszonej wydajnosci.

Weldware 3.0 plus

e Oprogramowanie Weldware pozwala na programowanie
R — uzykownikéw, programéw dla poszczegolnych detali,
= wtlasnych nastaw technologicznych i wybieranie predefiniowalnych

B ze spawarki. Do tego mozna tatwo ustawiaé oscylacje,
= wielosciegi, kopiowaé programy w przypadku spawania
B  obok siebie kilku identycznych elementow.

B  Tointuicyjne narzedzie, ktére opanujesz po 2 godzinnym
!. szkoleniu.

Touch sensing | Laser
seam fracking

Touch sensing pozwala na wykrywanie przesuniecia
elementow w oparciu o zamykanie obwodu - dotyk palnikiem.
Seam trakcing to kontrola parametréw spawania, co pozwala
korygowac oscylacje przy nierownych elementach.

Laser pozwala na skanowanie szczeliny przed spawaniem

i korekte sciezki przy elementach nietrzymajacych tolerancji.

Tor jezdny | obrotnik

Wiele elementéw wymaga obracania, w tym celu
stanowisko moze by¢ wyposazone w zintegrowany
obrotnik 1 lub 2-osiowy, sterowany z poziomu cobota.
W przypadku duzych i dtugich elementow,
dostarczamy tor jezdny, ktéry pozwala by

cobot z palnikiem poruszat sie w calym obszarze
spawanego elementu.

Uchwyr magnetyczny

To rozwiazanie szczegoélnie przydatne przy spawaniu
statkow, wagonow i duzych elementéw. Wystarczy
magnetycznie przyklei¢ cobota do scianki i nauczyé
Sciezek. Po wykonaniu spoin relokujemy go w kolejne
miejsce i wykonujemy kolejne spoiny. To szczegoélnie
przydatne w przypadku spoin wymagajacych dlugiego
czasu w zwiazku z gtebokim przetopem.

Umow prezentacje!




—\mgtrukcja celi spawalniczej - CoboWeld

Bezpieczenstwo i wydajnosc — Cobo Weld moze stanowi¢ otwarte stanowisko bez wygrodzer i oston. W takim przypadku
Operatorzy musza byé wyposazeni w Srodki ochrony osobistej, a strefy pracy Cobota czytelnie oznaczone. W miejscach gdzie
moga przebywa¢ postronne osoby lub sa wykonywane inne procesy, zapewniamy ergonomiczne obudowy z odciagiem, ktore
zapewniaja maksymalny komfort i bezpieczerstwo pracy.

Stot obrotowy - to rozwiazanie nastawione

na maksymalizacje wydajnosci. W momencie
gdy robot spawa na jednej czesci stotu,
Operator zdejmuje pospawane elementy

i dokonuje zatadunku kolejnych na druga czesé
stotu. Dzieki temu robot spawa praktycznie
non-stop osiagajac wydajnos¢ jak 3 spawaczy.

—\Zilzjotyzowane spawanie czyli jakie?

Elastyczne i wydajne - tak w skrécie mozna opisa¢ zrohotyzowane stanowisko do spawania z wykorzystaniem cobotow.
Elastyczno$¢ zapewnia szybkie programowanie - intuicyjne uczenie przez wskazywanie, co umozliwia sprawne dostosowanie
procesu do roznych elementow i zmiennych serii produkcyjnych.

Wydajnosé¢ gwarantuje dwu-strefowe stanowisko robocze oraz cobotow spawalniczych w zintegrowanym rozwigzaniu
CoboWeld, ktére wykonuja precyzyjne spoiny, odciazajac operatora od powtarzalnych zadan. Czas doswiadczonego spawacza
jest zbyt cenny na rutyne - dlatego robot przejmuje powtarzalna produkcje, a cztowiek moze skupi¢ sie na kontroli jako$ci i
zadaniach wymagajacych doswiadczenia.
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Stata wydajnosé 24/7/365 | 7 Szybkie przezbrojenia serii
Zwiekszenie efektywnosci ' o Wysoka precyzja pozycjonowania
Optymalizacja kosztow pracy o Ve, Integracja z innymi procesami

Odcigzenie spawaczy

JM<ATRONIK

ul. Wapienna 43/45, 04-691 Warszawa, W: jm-tronik.eu E: biuro@jm-tronik.eu T: +48 22 299 74 46




